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Известно, что высокопрочные ткани из сверхвысокомолекулярного полиэтилена отличаются гидрофобностью поверхности, что затрудняет их использование в качестве армирующего слоя в композиционных материалах.

Для контрольного образца ткани, который не подвергался плазменному воздействию, среднее значение краевого угла смачивания θ составляет 87,5°, а подъема жидкости по ткани практически не наблюдается. Экспериментальные данные влияния потока ВЧЕ – разряда на гигроскопические свойства образца ткани, оцениваемые по времени растекания капли жидкости и по высоте поднятия жидкости по ткани, представлены в таблице.
Таблица. Время растекания капли на ткани из волокна SK-75, в зависимости от режимов обработки в потоке плазмы ВЧЕ – разряда пониженного давления (τ=180 с; Р=26,6 Па; Gаргон=0,04 г/с).

	Параметры обработки
	Время растекания капли
	Значение 
капиллярности

	Ja, А
	Ua, кВ
	τ, c
	h, см

	0,30
	3,0
	7,94
	20,5

	0,70
	3,0
	8,88
	19,6

	0,30
	6,0
	11,56
	25,5

	0,70
	5,0
	7,44
	27,4


В результате экспериментальных исследований установлен наиболее оптимальный режим обработки исследуемых тканей из сверхвысокомолекулярного полиэтилена (Jа=0,7 А; Uа=5 кВ;τ=180 с; Р=26,6 Па; G=0,04 г/с, плазмообразующий газ – аргон), способствующий максимальной активации поверхности, что необходимо для улучшения физико-химического взаимодействия между тканью и полимерными матрицами при создании сверхлегких высокопрочных композиционных материалов.
