Интенсификация физико-химических процессов 
заключительной отделки текстильных материалов
О.Г. Циркина*, Е.Л. Владимирцева**
*Ивановская государственная текстильная академия 
Россия, г.Иваново, пр. Ф.Энгельса,7. E-mail: ogtsirkina@mail.ru
**Ивановский государственный химико-технологический университет, 

Россия, г.Иваново, пр. Ф.Энгельса,7. E-mail: vladimirtseva@rambler.ru
Решение комплекса задач повышения качества и конкурентоспособности выпускаемых текстильных материалов при одновременном положительном балансе в области экономики и экологичности химико-текстильного производства, обуславливает необходимость использования современных, прогрессивных технологий и  оборудования. Процесс заключительной отделки для некоторого ассортимента тканей сопряжен с решением ряда вопросов, касающихся  обеспечения равномерного аппретирования и качественного закрепления препарата на текстильном полотне,  имеющем, как правило, низкую гидрофильность и высокую поверхностную плотность. Целому ряду технических тканей специального назначения, к которым не предъявляется высоких требований к колористическому оформлению,  необходимо придать временную гидрофильность лишь только для того, чтобы нанести  красители и/или  аппретирующие  составы и впоследствии зафиксировать их на этапе высокотемпературной обработки.  В настоящей работе оценена эффективность применения ВЧ-полей и низкотемпературной плазмы (НТП) в процессах заключительной отделки целлюлозосодержащих текстильных материалов общего и специального назначения. 
Обработка суровых тканей  НТП в течение нескольких секунд  решает проблему пропитки, поскольку позволяет  повысить гидрофильность тканей до уровня, свойственного материалам, прошедшим полный цикл подготовки. Заметное повышение  сорбции аппрета должно положительно отразиться и на качестве отделки. Показано, что время обработки ткани в плазме не должно превышать 40-50с, при этом плазменная активация тканей перед аппретированием позволяет на 10–30 % улучшить эффект гидрофобизации.  

Проблема полной фиксации наносимых аппретов может быть решена за счет использования ВЧ-обработки. При оценке эффективности данного процесса для фиксации препаратов для ВО, нами был изучен процесс диффузионного проникновения  гидрофобизатора в целлюлозный полимер в поле ТВЧ. Для обработки материала использовали лабораторную установку для генерации ВЧ-поля с частотой 40 МГц.  Полученные результаты показали, что глубина проникновения отделочного препарата при фиксации в ВЧ-поле практически не отличается от термофиксационного способа. Технологический эффект обуславливает заметное сокращение времени обработки. Процесс фиксации  гидрофобизатора на ткани под действием ВЧ-нагрева протекает со скоростью в десятки раз превышающей скорость процесса при традиционных способах подвода тепла. Оптимальное время обработки в этом случае составляет 6 сек. При этом несколько улучшается качество отделки, что, вероятно связано с более равномерным прогревом материала по всему объему. Водостойкость материала возрастает в 1,2 – 1,5 раза в зависимости от вида ткани и типа отделочного препарата.
