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Качество натуральной кожи определяется интенсивным и равномерным проведением процессов выделки и отделки. С целью повышения интенсивности и равномерности химической обработки кожевенного сырья и полуфабрикатов предложено применение ВЧ плазменной модификации. Экспериментально исследованы процессы производства хромовой кожи для верха обуви. Для экспериментов использовалась опытно-промышленная ВЧ плазменная установка, варьировали мощность разряда (Wp) 1–2,5 кВт; время обработки (τ) 1–10 мин; давление в разрядной камере (P) 10–30 Па; расход плазмообразующего аргона (G) 0,02–0,08 г/с. Установлено, что обработка сырья в режиме Wp = 1,3 кВт, P = 26,6 Па, τ = 3 мин, G = 0,04 г/с позволяет снизить его бактериальную зараженность (на 40 %), повысить сорбционные свойства (намокаемость увеличивается на 20 %); интенсифицировать процессы отмоки (на 40 %), золения (на 25–30 %) и пикелевания (на 20 %); повысить разделение и проницаемость структуры дермы. Обработка пикелеванного голья в режиме Wp = 1,3 кВт, P = 26,6 Па, τ = 3 мин, G = 0,04 г/с позволяет интенсифицировать хромовое дубление (на 18 %). Обработка дубленого полуфабриката в режиме Wp = 1,2 кВт, P = 26,6 Па, τ = 5 мин, G = 0,04 г/с позволяет интенсифицировать додубливание (на 15–20 %), нейтрализацию (на 20 %), крашение (на 25–30 %), жирование (на 27–38 %); при этом прочность кожи увеличивается на 10 %, а разрывное удлинение увеличивается на 11–17 %. При обработке дубленого полуфабриката в режиме Wp = 1,8 кВт, P = 26,6 Па, τ = 5 мин, G = 0,04 г/с все жидкостные отделочные процессы замедляются на 10–15 %, прочность не изменяется, а пластичность снижается на 6–15 %.

Предложна схема производства хромовой кожи, включающая в производственном цикле ВЧ плазменную обработку перед процессами отмоки и хромового дубления, предусмотрена последующая разбраковка дубленых полуфабрикатов по виду проявляющихся скрытых сырьевых пороков и дефектов и повторная ВЧ плазменная обработка перед отделочными процессами. Выработка кож по предлагаемой методике позволяет снизить проявление пороков жесткости и стяжки с 10 до 3 %, рыхлости и отдушистости с 12 до 5 %.
