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Синтез этилбензола (ЭБ) при этилировании бензола (Б) на цеолитных катализаторах обычно сопровождается образованием полиалкилбензолов, основными изомерами являются диэтилбензолы (ДЭБ). С промышленной точки зрения представляется интересным переработка этих побочных продуктов в целевые. Диалкилаты можно переработать в ЭБ за счет их последующей реакции с Б (реакция трансалкилирования). 
Трансалкилирование этилбензолов с бензолом изучалось в жидкой фазе в присутствии фожазита при большом избытке бензола, температуре 120-240оС и давлении 1-20 ат. Для определения области протекания реакции в жидкой фазе было исследовано влияние основных параметров реакции: температуры (Т) и давления (Р). Некоторые результаты термодинамического анализа приведены в табл.1.
Таблица 1

Область (P,T), которая определяет фазовое пространство протекания реакции
	Концентрации, %мол.: Б=80, ДЭБ=20, ЭБ=0

	Давление, ат
	Температура, °С

	
	120
	160
	200
	240

	Pmin
	0,62
	5,71
	11,48
	20,7

	Pmax
	2,39
	2,02
	5,09
	10,74

	Концентрации, %мол.: Б=70, ДЭБ=10, ЭБ=20

	Давление, ат
	Температура, °С

	
	120
	160
	200
	240

	Pmin
	0,81
	5,29
	10,99
	19,43

	Pmax
	2,21
	2,49
	5,98
	12,16

	Концентрации, %мол.: Б=60, ДЭБ=0, ЭБ=40

	Давление, ат
	Температура, °С

	
	120
	160
	200
	240

	Pmin
	1,18
	4,9
	10,08
	18,31

	Pmax
	2,02
	3,23
	7,24
	14,02


Pmin – минимальное давление, ниже которого реакция протекает в газовой фазе. Pmax – максимальное давление, выше которого реакция протекает в жидкой фазе. Внутри интервала (Pmin, Pmax) реакция протекает как в газовой, так и в жидкой фазе. 
