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Доминирующую роль в развитии и оптимизации современных металлургических технологий играют системы управления, построенные на математических и компьютерных моделях. Существуют два типа таких моделей. Одни базируются на статистических данных, характеризующих работу данного агрегата, цеха или технологической цепочки, и, в силу этого, имеют лишь ограниченную область применения. В основе других лежат физико-химические закономерности металлургических процессов, установленные в результате фундаментальных исследований, интенсивность которых особенно возросла в последние годы именно в связи с распространением компьютерных технологий. Эти системы имеют универсальный характер и дают возможность управлять технологическими процессами с учетом особенностей каждой конкретной плавки, что позволяет получить значительный технологический и экономический эффект. Разработка и создание такого рода моделей и систем является длительным процессом, трудоемка и требует больших интеллектуальных и материальных затрат. В ЦНИИчермет им. И.П. Бардина на основе многолетних фундаментальных исследований, выполненных на высоком научном и методическом уровне, созданы физико-химические модели процессов рафинирования, легирования, доведения химического состава металла при ковшовой обработке стали на уровне основополагающих химических реакций. Это позволило разработать комплекс прикладных программ, предназначенных для решения прикладных, практически важных задач по управлению процессами ковшовой металлургии, разработке новых и совершенствованию существующих технологий. Их использование на практике позволяет получить большие технологический и экономический эффекты.
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