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Известно, что ранее низкодебитные скважины консервировали, а вместо них разрабатывали новые. В настоящее время создание новых скважин оценивается как минимум в 1,5 млрд. руб. В связи с этим актуальна проблема реанимации имеющегося фонда низкодебитных скважин.

Для повышения эффективности низкодебитных нефтяных скважин требуется проведение термической и вибро-акустической обработки  нефтяного пласта. Для этих целей используют газогенерирующие аккумуляторы давления на основе полимерсодержащих смесевых энергетических конденсированных систем (ЭКС).
Аккумуляторы давления устанавливаются на глубине 0,3...4 км в интервале перфорации скважины и должны выдерживать максимальную температуру +150°С. Частота генерируемых волн горения при работе аккумулятора составляет 15...25 кГц. продолжительность воздействия волн: 0,1...0,6с. Время горения при критических условиях: при глубине 0,3км при температуре 20°С – 2с, а на глубине 4 км при температуре 150°С – 0,1с.
Для повышения эффективности работы скважинных аккумуляторов давления проведены исследования процесса горения с применением в ЭКС металлических порошков, модифицированных железом высокочастотной низкотемпературной плазмой в среде аргона. 
В ходе исследования процесса горения при давлении 100 атм. определена скорость сгорания образцов полимерных композиций. Образцы отличались друг от друга типом покрытия применяемого металлического порошка. В таблице 1 представлены результаты определения скорости сгорания.
Таблица 1 – Скорости сгорания образцов полимерных композиций

	Номер опыта
	Количество напыленного плазмой железа, %
	Скорость сгорания, см/с

	1
	без напыления
	6,05

	2
	0,1
	4,30

	3
	0,1
	4,07

	4
	1,5
	3,95

	5
	1,5
	4,97

	6
	2,1
	4,03


Полученные результаты показывают, что увеличение доли железа позволяет уменьшить скорость сгорания полимерных композиций. Плазменное модифицирование металлического наполнителя железом проводилось с целью дальнейшей обработки их поверхности органическими покрытиями для исключения ее контакта со скважинной жидкостью (вода техническая, водяные растворы ПАВ, нефть, слабый раствор соляной кислоты). 
